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1 产品概述

大连德嘉带有短信收发功能的 PLC

注意：短信功能要在 CPU 上电 3 分钟之后才会生效

1.它首先是一个兼容西门子 S7-200 的 PLC，使用 STEP7 - MicroWin 进行编程及调试

2.内部带有短信模块，可使本 PLC 收发短信

3.PLC 短信的收发无需编程，只要在网页中填表就可迅速完成

4.具有与西门子 S7-200SMARTPLC、S7-1200、S7-300 PN、S7-200 数据通讯功能

数据通讯无需编程，只要在网页中填表就可迅速完成

5.PLC 短信模块具有以下 4种功能：

（1）发送报警给指定号码的手机，通过设定 PLC 内部的 V区【0-9999】

的某个位【0-7】的上升沿触发报警短信发送

（2）每天定时【也可由手机用短信触发、也可由内部 V 区的某个位上升沿触发】

将 PLC 采集到的现场数据，以短信报表形式发送给指定号码的手机。

（3）用手机短信设置 PLC 内部 V 区的数值，可以是位【开关量】、整数、浮点数

（4）可以用短信设置 PLC 内部时间；

当然 PLC 每次上电时也会从网上获取正确的时间，

如果失败，它将在３个小时之后再次获取时间，循环往复，直到成功；

而且它每 24 小时，会再次从网上获取时间，校正 PLC 内部时间。

6.短信部分的说明：

(1)PLC 的内部要插入手机用的 SIM 卡，需将 PLC 的壳体打开，才可放入，使用的是中间尺寸的

SIM 卡(注：早期手机使用的是大尺寸的 SIM 卡，苹果手机使用的是小尺寸的 SIM 卡);插卡时，

条形触点朝下(朝向电路板)，切口朝外（上）

(2)用手机短信设置（操控）PLC 数据的格式：【YY-NN-DD HH:MM:SS 口令=参数值】

时间必须为当前时间，如果输入的时间与 PLC 内部的系统时间相差超过 5 分钟，就会设置

失败

(3)用手机短信设置（操控）PLC 后，如果设置成功，手机会收到 PLC 回送的证实短信

(4)报警短信的触发是由 PLC 内部的 V 区某位的上升沿来触发的，一旦触发，在 5分钟内的

再次到来的新触发是被屏蔽的，即 5 分钟之内无法再次触发报警。

(5)短信报表可定时触发（整点），也可由 V 区某位的上升沿来触发.

(6)短信报表可以由短信设置进行触发，只要触发位和设置位是同一个 V 区位即可做的。

(7)用手机短信设置 PLC 内部时间的格式：【time0】 注：不分大小写

该功能基本不用，因为 PLC 会每 24 小时从网上自动取得正确时间

注：只有在【短信设置—6个通道】中，指定的手机号码才可以有该功能。

(8.)用手机短信查询 PLC 内部时间的格式：【time?】 注：不分大小写

当用短信操控 PLC 无响应时，可使用该命令激活 PLC 的短信模块，然后再次

发送短信操控命令就会成功

注：只有在【短信设置—6个通道】中，指定的手机号码才可以有该功能。
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2 详细说明

一．该 PLC 的部分没有任何输入输出 IO,用户可根据需要加装 IO 扩展模块（16 路数字量输入模

块、8 入/8 出晶体管模块，8入/8 出继电器模块，8路电流输入模块，8路电压输入模块、7

路模拟量输入模块、4 路模拟量输出模块、4 路模拟量输入/2 路模拟量输出模块；也可以加

装西门子 S7-200 原装 IO 模块）,扩展模块最多可安装 7块。

二．PLC 的接线【24 供电 、SIM 卡安装及方向，】图示

24V 供电接线图

指示灯状态说明：

下排左数第 2 个灯：1秒闪烁 1 次表示没有接入 GSM 网络或者正在获取网络时间

2秒闪烁 1 次表示接入 GSM 网络成功（正常工作状态）

下排左数第 3 个灯：短信模块电源指示灯

产品示意图：
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SIM 卡安装图与视频

SIM 卡安装视频：http://www.dl-winbest.com/down/install.mp4（请右键下载到本地观看）

三．STEP-MicroWin 如何通过网线与 PLC G06 建立连接 …..

1. 打开 MicroWin，双击[设置 PG/PC 接口]，选择如下图驱动（网卡名.TCPIP.1），选好后点

击确定.

http://www.dl-winbest.com/down/install.mp4
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2. 在下图中双击[通信]，在“远程：”框中填入 CPU G06的 IP 地址，如 192.168.1.10，然

后点击确认

MicroWin设置完毕

注意事项：下载项目时，一定要注意 PLC 的型号，如图：
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1. 这个型号必须是 CPU 224REL 01.22，如果不是请右键 PLC 型号选择类型改成如图型号。如

果型号不符时点击下载会出现如图提示：

这里请选择改动项目，然后再点击下载即可。

四．如何进入 PLC 的设置页面（包括：IP 地址的设置、程序密码清除、与其它 PLC 的通讯设置、

短信报警设置、短信报表设置、短信操控 PLC 设置）

首先用网线将电脑与 PLC 连接，然后在电脑中打开微软的 IE 浏览（请不要用其他的浏览器，

如 360 浏览器、搜狗、谷歌、QQ 浏览器等），然后在 IE 浏览器的地址栏中直接输入：

192.168.1.222（该地址为 PLC G06 后门进入地址，永远不变，但并不是 PLC 的实际地址（IP），

用户可以通过该后门地址进入设置页面，修改 PLC 的实际地址，我们 PLC 出厂时预置的实

际地址为：192.168.1.10；如果你知道 PLC 的实际 IP 地址，也可以直输入，而无需后门地

址。） 见下图（select）
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用鼠标点击【chinese】进入中文菜单：
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五．如何修改 PLC 的实际 IP 地址（由于多台 PLC 联网时，它们的 IP 地址必须不同，因此要为

每个 PLC 设置不同的 IP 地址）用鼠标点击[IP 设置]

六．当PLC程序设置1到4级密码时，有时STEP-MicroWin去除不掉，可通过点击中文菜单的【PLC

清除】进行彻底清除，注意：在清除前，一定要先 PLC 设置到 STOP（停止）状态，用户可

以通过中文菜单中的[STOP PLC]来完成，或通过 STEP – MicroWin 中的【stop】来实现

七．如何实现与西门子 S7-200SMARTPLC、S7-1500、S7-1200、S7-300ＰＮ、S7-200 数据通讯功

能。在中文菜单中用鼠标点击[PLC 通讯]（与 1500 通讯选择对方 PLC 类型为 S7-1200）

注：在 S7-1200/S7-1500 的编程软件 Portal 中，初始定义 DB 块时， 【仅符号访问】的选项不

要打对号“v”



10

注：在博图 V13 中的设备组态--->属性--->连接机制---->允许从远程伙伴（PLC、HMI、OPC、...）

使用 PUT/GET 通讯访问打上勾。如下图所示：
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G06 中 PLC 之间数据传送设置页面如下

PLC 通讯共有 6个通道，每个通道可以发送或收取其它 PLC 的数据，最多 200 个字节

用鼠标点击【通道 0 设置】：

注：本方起始地址 0 - 19999 代表 PLC G06 的 V 区

本方起始地址 20000 - 29999 代表 PLC G06 的 M 区

本方起始地址 30000 - 39999 代表 PLC G06 的 I 区

本方起始地址 40000 - 49999 代表 PLC G06 的 Q 区
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八．如何设置短信报警

在中文菜单中用鼠标点击[短信报警]

短信报警共有六条，每条有 5 个手机号码可接收该报警内容

用鼠标点击【通道 0设置】：

注意：同一通道的报警触发时间必须间隔 5 分钟以上
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九．如何设置短信报表（ 短信报表就是每到指定的整点时间，就将 PLC 中的 6 个数据（V 区）

发送到手机中）在中文菜单中用鼠标点击[短信报表]

注意：同一通道的报表触发时间必须间隔 5 分钟以上

短信报表共有 6组，用鼠标点击【通道 0 设置】：
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十．如何设置短信操控（即通过手机短信来设置 PLC 内部的 V 区数值，进而通过 PLC 的编程就

可以实现对现场阀门、开关、电机、执行器的控制）在中文菜单中用鼠标点击[短信操控]

短信操控共有 6个通道，每个通道能设置一个 PLC 参数，用鼠标点击【通道 0设置】：
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例：上图中 “口令”中填写的是 CMD_00 当使用短信设置时的格式如下：

YY-NN-DD HH:MM:SS CMD_00=123

a.该短信能将 VW0 赋值 123

b.如果设置成功，将收到 PLC 发回的短信回复

YY-NN-DD HH:MM:SS TEL0 CMD=123 +附加数据参数名称+数据值

c.时间必须为当前时间，如果输入的时间与 PLC 内部的系统时间相差超过 5 分钟，就会设置失败,

而且无 PLC 短信回复
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3 使用实例

实验硬件构成：

【PLC G06】+【1#扩展 I/O 模块(16DI)】+【2#扩展 I/O 模块（8 路电流）】+【3#扩展 I/O 模块

4路模拟量输出】+【S7-200 smart PLC】如图：

例一：短信报警:：plc 程序，表格填的内容

a.当 1#扩展 I/O 模块(16DI)的通道 1 输入是“1”时，触发节点动作报警，使用短信报警

通道 1 【短信报警内容：水位节点高】

在 G06 中编写如下程序：

PLC 页面表格填写如下
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b.当 2#扩展 I/O 模块（8 路电流）的第一通道输入值大于 16000 时，触发超限报警，使用短信报

警通道 2 【压力 H1 高】

在 G06 中编写如下程序：

PLC 页面表格填写如下
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例二：短信报表：

a. 扩展 I/O 模块（8路电流）的第二通道到第七通道的 AIW2-AIW12，使用短信报表的第 1

通道，设定 8:00 16:00 0:00 定时触发短信报表

在 G06 中编写如下程序：

PLC 页面表格填写如下

注意：这里为了避免定点触发和位触发冲突，我们将 V 区触发字节设置为一个程序中没有用

到的地址
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b. 在【PLC 通讯】中，设置 1通道，取数，从 smart PLC 中读取 6 个 VW 数据【VW600-VW610】,

存放到本PLC的【VW2000-VW2010】中, 使用短信报表的第2通道，设定：8:00 15::00 22:00

定时触发短信报表

PLC 通讯设置页面如下：
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短信报表页面设置如下：
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例三：短信设置：

a. 使用短信设置的第 1 通道，设置 3#扩展 I/O 模块 4 路模拟量输出的通道 4（AQW8）

短信操控 PLC 页面设置如下：

短信发送内容为：17-11-27 16:48:00 ABCDEF=32000

含义为：将 VW100 设置为 32000

PLC 程序如下

b. 使用短信设置的第 2 通道，设置 V100.3,触发短信报表

短信报表设置如下



22

短信发送内容为：17-11-27 17:17:00 ABCDEF=1

c. 使用短信设置的第 3 通道，设置 VW200,然后在【PLC 通讯】中，设置 2 通道，送数，将

VW200 送到 smart PLC 中的 VW1000 中，实现对西门子 PLC 的控制

PLC 通讯页面设置如下

短信操控设置页面如下
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